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UNIFLEX PU

Kleb- und Dichtmasse

CHARAKTERISTIK

UNIFLEX-PU Kleb- und Dichtmasse ist ein dauerelastisches, sehr gut
haftendes Einkomponenten-Polyurethanprodukt, das unter Einwirkung der
Luftfeuchtigkeit gehartet wird. Die geklebten bzw. abgedichteten Stellen

sind schleifbar und mit Acryl und 2-Komponenten-Lacken Uberlackierbar.

Bei Kunstharzlacken empfehlen wir unbedingt einen Vorversuch. Die Masse
ist gegen Wasser (auch Meerwasser) sowie gegen schwache Sauren und
Laugen langfristig bestandig, wahrend die Bestandigkeit gegen Treibstoffe und
MineralGle zeitlich begrenzt ist.

Die Farbtdne weif3 und grau kénnen bei UV-Belastung zum Vergilben neigen.

EINSATZGEBIET

Zum Verfullen und Abdichten von Fugen und Kanten. Korrosionsschutz auf
Schweif3néhten. Elastische Verklebung von Metall (im Rohzustand,
grundiert oder lackiert), GFK, Holz, Stein und Beton.

UNIFLEX-PU ist nicht far Verklebungen von élhaltigen Holzern (z.B. Teak)
geeignet.

PRODUKTANGABEN

Chemische Basis: 1-K Polyurethan

Farbe: weil3, grau, schwarz
Aushartungsmechanismus: Feuchtigkeitsaushartung
Spezifisches Gewicht: 1,26 +/- 0,02 g/cm®
Hautbildung bei 23°C und 50% r.F.: ca. 60 Min.
Klebefreie Zeit bei 23°C und 50% r.F.: ca. 25-30 Min.
Temperaturbestandigkeit: -40°C / + 80°C
Warmebestandigkeit dauerhaft: 90°C
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Warmebestandigkeit kurzfristig - 1 Tag: 120°C

Warmebestandigkeit kurzfristig - 1 Stunde: 140°C

Aushartung bei 23°C und 50% r.F.: ca. 5mm / 24 Std.

Harte nach Shore A (DIN 53505): ca. 55-60

Zugfestigkeit (DIN 53504): 2,0 +/- 0,1 N/mm?

Rei3dehnung (DIN 53504): = 300%

Auftragungstemperatur: +5°C bis + 35°C

Optimale Verarbeitungstemperatur von Material und Werkstoff liegt zwischen 15°C
und 25°C.

Chemische Bestindigkeit:

Bestandig gegen: Wasser, Meer-, Kalkwasser und 6ffentliche Abwéasser sowie
gegen schwache Sauren und Laugen.

Kurzzeitig bestandig gegen: Treibstoffe, Mineraldle sowie pflanzliche und tierische
Fette und Ole.

Nicht bestandig gegen: organische Sauren, Alkohol, starkere Mineralsauren und
Laugen sowie Losemittel.

VERARBEITUNG

Untergrundvorbereitung:

Der Untergrund muf3 trocken, sauber und fettfrei sein. Die
Oberflachentemperatur soll 10 bis 25°C betragen. Haftung und
Vertraglichkeit mit Kunststoffen und Lacken mussen objektbezogen gepruft
werden. Schutzmembrane im Gewindeteil vollflachig durchsto3en.
Kunststoffspitze je nach Auftragsstérke schrag abschneiden. Die Kartusche nach
Gebrauch luftdicht verschlieBBen, nur noch sehr begrenzte Lagerfahigkeit.
Der UNIFLEX PU Strang kann nach kurzer Anhartezeit mit einem
wassernassen Werkzeug (Spachtel, Finger mit Schutzhandschuh) an der
Oberflache nachgeformt werden, ohne dal3 die Masse aufreift.
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Kleben:

Material mit dem Spachtel oder direkt aus der Kartusche auf den
Untergrund auftragen. Die Auftragsdicke ist abhangig von der
Beschaffenheit der zu klebenden Materialien. Das Gegenstiick innerhalb
von 10 Minuten einlegen und andrucken. Bedingt durch die Konsistenz des
UNIFLEX empfiehlt es sich, den Verbund bis zur Aushértung zu fixieren.

Uberlackieren:

Uniflex PU kann mit den meisten gangigen Lacksystemen Uberlackiert werden. Die
Lackvertraglichkeit muss durch Vorversuche unter Produktionsbedingungen tUberpruft
werden. Wird der Lack eingebrannt, sollte der Dichtstoff vollig ausgehartet sein. Da die
Elastizitat der Lacke geringer ist als die desl? Kleb/Dichtstoffes, kann es zu Lackrissen
im Fugenbereich kommen.

Geeignet sind Lacke auf PVC-Basis und Lacke, die durch Oxidation trocknen.

Ol- und Alkydharzhaltige Lacke sind fiir die Uberlackierung von Uniflex PU nicht
geeignet.

Die Vernetzungsreaktion von Uniflex PU erfolgt mit Luftfeuchtigkeit. Bei niedriger
Temperatur ist der Wassergehalt der Luft geringer und die Vernetzungsreaktion verlauft
etwas langsamer.

Grundséatzlich muss Uniflex PU in der Theorie vollstandig durchgetrocknet sein, bevor es
uberlackiert werden kann. In der Praxis genugt es jedoch, wenn sich beim Uniflex PU
eine Haut gebildet hat, bevor es Uberlackiert werden kann. Dies bedeutet in der Regel
mindestens 1 Stunde Wartezeit vor dem Uberlackieren. Vorversuche sind unbedingt
erforderlich.

HINWEISE

UNIFLEX PU kann bei 5° - 25°C in der Originalverpackung bis zu 12

Monate an einem kuhlen und trockenen Ort aufbewahrt werden.

Die Aufbewahrungstemperatur sollte 25°C nicht wahrend langerer Zeitrdume

uberschreiten.
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Von Warmequellen fernhalten.

SICHERHEITSHINWEISE

Die vorstehenden Angaben, insbesondere die Vorschlage fur die
Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im Normalfall. Wegen der unterschiedlichen
Materialien, Untergrinden und abweichenden Arbeitsbedingungen kann eine
Gewahrleistung eines Arbeitsergebnisses oder eine Haftung, aus welchem
Rechtsverhaltnis auch immer, weder aus diesen Hinweisen, noch aus einer
mundlichen Beratung begrindet werden, es sei denn, dass uns soweit
Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat der

Anwender nachzuweisen, dass er schriftlich alle Kenntnisse, die zur
sachgemafen und erfolgsversprechenden Beurteilung erforderlich sind,
rechtzeitig und vollstandig zu unserer Kenntnis tbermittelt hat.
Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Im Ubrigen gelten unsere

jeweiligen Verkaufs- und Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils neueste
Technische Merkblatt, das von uns angefordert worden sollte.

Hinweise zum Umgang mit den Produkten und zur Entsorgung entnehmen Sie

bitte dem gultigen Sicherheitsdatenblatt und den entsprechenden
Merkblattern der Berufsgenossenschaft der Chemischen Industrie.

Copyright VOSSCHEMIE

VOSSCHEMIE GMBH Telefon  +49 (0) 4122/717 -0 www.carsystem.org a trademark of
Esinger Steinweg 50 Telefax  +49 (0) 4122/717-158 www.vosschemie.de VOSSCHE MIE
D-25436 Uetersen E-Mail info@vosschemie.de

v.08 29-09-2015




